Strzelanie z broni czarnoprochowej

Jak wykazato juz ponad dziesiecioletnie doswiadczenie, historyczna bron palna
jest uzywana przede wszystkim przez osoby zafascynowane jej pieknem, ktoére
- pomimo skomplikowanej obstugi tej broni - potrafig korzysta¢ z niej w sposéb
umiejetny i rozwazny. Liczba wypadkéw zwigzanych z uzywaniem broni
czarnoprochowej jest bardzo niewielka, a wykorzystanie tej broni do
popetnienia przestepstwa, zgodnie z przewidywaniem, okazato sie¢ trudne i
nieekonomiczne.

Strzelanie z historycznej broni palnej wymaga znacznej wiedzy oraz duzego
nakfadu pracy. Dzialalnos¢ ta daje jednak rados¢ i satysfakcje szczegdlnie, gdy
jest potaczona z poznawaniem realiow, w ktérych przyszio zy¢ tym, dla ktérych
bron czarnoprochowa byta zwyczajnym, codziennie uzywanym narzedziem.

Bezpieczenstwo uzytkowania broni czarnoprochowej

Bron palna czarnoprochowa odroznia sie od broni wspotczesnej pieknym wyglagdem,
trudniejszg obstugg, mniejszg szybkostrzelnoscig i zwykle mniejszg energig pocisku.
Uzywajgc broni czarnoprochowej nalezy mie¢ na uwadze, ze stanowi ona
petnowarto$ciowg bron palng i w nieumiejetnych dtoniach stanowi Smiertelne
zagrozenie.

Zasady uzytkowania broni czarnoprochowej nie réznig sie zbytnio od tych, ktére
dotyczg broni wspotczesnej:

1. Strzelanie z broni czarnoprochowej powinno sie odbywac na strzelnicy, za zgodg
0s0Ob obstugujgcych strzelnice. Nalezy stosowac sie do regulaminu strzelnicy.

2. Podczas tadowania broni i strzelania nalezy skupi¢ sie na wykonywanych
czynnosciach.

3. Kapiszony powinno sie zaktada¢ na kominki bezposrednio przed oddaniem
strzatow.

4. Nabita bron zawsze powinna by¢ skierowana lufg w strone kulochwytu. Jezyka
spustowego mozna dotkng¢ dopiero bezposrednio przed oddaniem strzatu.

5. Podczas strzelania nalezy stosowac okulary ochronne dla ochrony oczu przed
rozerwanymi kapiszonami. Wskazane jest stosowanie stuchawek dzwiekochtonnych
albo innych ochronnikéw stuchu.

6. W przypadku niewypatu nalezy czekac¢ co najmniej kilkadziesigt sekund z lufg
skierowang w tarcze lub w kulochwyt tak, aby upewnic sie, ze nie nastgpi strzat
opozniony.

7. Kapiszony i proch nalezy przechowywac w solidnie zamknietej kasetce stalowe;j.



Niezbedne na strzelnicy

e bron

« tarcze + gwozdzie, uchwyty do tarczy

e kule, pociski

e przybitki

e proch, miarka do prochu, np. prochownica

« kapiszony

e smar

e narzedzia - Srubokrety, klucz do kominkow, drut mosiezny o Srednicy 0,5 mm,
maty mtotek, pret mosiezny do wbijania kul, wycior i tp.

« Scierka

o stuchawki dzwiekochtonne

Proch czarny

Proch czarny (dymny) sktada si¢ z wegla drzewnego, saletry potasowej - azotanu potasu
KNOs; bedacego utleniaczem i siarki, obnizajacej temperaturg zaptonu i zmniejszajace;j
wrazliwos$¢ prochu na wilgo¢.

Optymalny sktad wagowy prochu dymnego jest nastepujacy: 74,64% azotanu potasowego,
13,51% wegla i 11,85% siarki. Cze¢sciej jednak stosuje si¢ proch o nieco innym sktadzie: 75
czgs$ci wagowych azotanu potasu, 15 czgsci wegla drzewnego 1 10 czgsci siarki.

Temperatura zaptonu czarnego prochu: okoto 427 C.
Spalanie prochu przebiega zgodnie z zapisem

10 KNO3;+8 C +3 S ->2K,COs3 + 3 KySO,+6 CO,+ 5N,
W rzeczywistosci przebieg procesu jest znacznie bardziej ztozony.

W wyniku spalania prochu powstaja produkty gazowe w ilosci 42,98%: dwutlenek wegla
CO., azot N, tlenek wegla CO, siarkowodor H,S, wodor H,, metan CH4, oraz produkty state w
ilosci 55,91%: weglan potasu K,CO; (56% masy stalej), siarczan potasu K>SO, (16%),
siarczek potasu K,S (25%), tiocyjanian potasu KSCN (5%), siarka S, azotan potasu KNOs,
wegiel C, weglan amonu (NH,),COs, tiosiarczan potasu K,S,0;. Powstaje tez woda w ilosci
1,11%.

Objetos¢ produktow spalania jest ponad 5000 razy wigksza od objetosci spalonego prochu.

Proch czarny powstaje w wyniku silnego rozdrobnienia sktadnikow na mokro w mtynie
kulowym. Podczas tego procesu nastepuje doktadne zmieszanie sktadnikow i wysycenie
wegla roztworem azotanu potasu. Nastepnie zwicksza sie gesto$¢ wilgotnego prochu za
pomocg procesu prasowania. Wysuszony proch jest kruszony 1 przesiewany przez sita.
Rozdrobnienie ma znaczny wplyw na szybko$¢ spalania prochu.

Dla kazdego rodzaju broni nalezy dobra¢ odpowiednig ilo$¢ prochu. Warto kierowac si¢
zaleceniami producenta. [lo$¢ stosowanego prochu zalezy tez od postawionego celu. W
szczegolnosci duza energie kuli badz pocisku uzyskuje si¢ stosujagc maksymalne dopuszczalne
ilosci prochu. Natomiast celno$¢ broni mozna poprawi¢ ograniczajac ilo$¢ prochu.

Odpowiednig ilo$¢ prochu odmierza si¢ za pomocg miarek, czgsto stanowigcych tuske z
przymocowanym uchwytem. Stosowanie prochownicy, wyposazonej w dozownik, jest
znacznie bardziej wygodne, ale stwarza niebezpieczenstwo odmierzenia zbyt duzej ilosci
prochu w przypadku awarii dozownika. Korzystanie z prochownicy moze tez prowadzi¢ do
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wybuchu i rozerwania prochownicy podczas wsypywania prochu do lufy, w ktérej po
wystrzale moga pozostawac zarzace si¢ resztki prochu albo przybitki. Konsekwencje takiego
wypadku moga by¢ tragiczne.

Proch czeski Vesuvit

Fotografie SEM ziaren prochu czeskiego Vesuvit

EmEDSP v.0.5.0 2007
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Spektrogram rentgenowski EDS prochu czeskiego Vesuvit




Odmierzanie prochu
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Proch fabryczny czeski charakteryzuje si¢ gestoscig nasypowa 1,06 g/cm’.

Prochownica (miesci 90 g prochu, dozuje 0,94 g), miarka nastawna z wymienng tuleja (w
przedstawionym zestawie miarka dozuje od 1,7 do ok. 3 g prochu) oraz miarki zwykte (1,5 g i
0,8 g prochu).

[ /4 7081°x-1,9795
40 45 50 55 &0
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Miarka nastawna z wymiennymi tulejkami. Gtgboko$§¢ miarki: 3,2 cm, $rednica wewnetrzna:

1 cm. Dlugo$¢ tulejek: 3,7 cm. Wewnetrzna $rednica tulejek: 6 1 8 mm. Miarka bez tulejek
miesci 2 g prochu. Miarke z tulejkami skalowano okre$lajac dlugos¢ miarki z wsunietg tulejka
1 mas¢ dozowanego prochu. Wyniki pomiaréw przedstawiono na wykresie. Na podstawie
réwnania prostej regresji wyznaczono punkty na tulejkach. Punkty zaznaczono punktakiem i
opisano numeratorami. Sredni btad procentowy masy prochu pobieranego za pomoca miarki
wynosi 3,1%. Btad minimalny: 0,6%, btad maksymalny: 9,2%.

Kule i pociski
Kule sg bardziej celne, pociski majg wigksza site razenia.
Przyblizong $rednice potrzebnej kuli - w calach - oblicza si¢ wg wzoru
kaliber + 0,008 + 0,008
np. 0,360 + 0,008 + 0,008 = 0,376 cala
Do broni 0,36" (0,9144 cm) stosuje si¢ kule o $srednicy 0,375-0,380" (0,9525-0,9652 cm).

Do broni 0,44" (1,1176 cm) stosuje si¢ kule o $rednicy 0,454" (1,153 cm).
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Gestos$¢ czystego otowiu: 11,34 g/cm’. Temperatura topnienia: 327,5 °C

Kula o $rednicy 0,36" ma objeto$¢ 0,4 cm® i mase 4,5 g. Objetos¢ kuli 0,44" wynosi 0,73 cm®.
Masa 8,29 g. Masa kuli 0,44" stanowi 184% masy kuli 0,36".

Kule przedstawione na fotografii maja $rednic¢ 9,48 mm i mase 5,1 g. Pocisk o dlugosci 12,8
mm i $rednicy 9,50 mm wazy 7,9 g.

Strzelcy czarnoprochowi odlewaja kule zarowno dla wiasnej satysfakeji, jak i z powodow
ekonomicznych. Kule 1 pociski odlewa si¢ zazwyczaj z czystego otowiu. Czasami, dla
zwigkszenia lejnos$ci i twardos$ci, do otowiu dodaje si¢ nieco cyny lub antymonu.

Dobrym zrédlem otowiu na kule i pociski sa otowiane pancerze z kabli telekomunikacyjnych.

Otoéw mozna roztopi¢ w matej puszce stalowej, na ktorej brzegu wezesniej warto uformowac
niewielki wylew. Gdy otow juz si¢ roztopi puszke nalezy chwyci¢ dtugimi szczypcami i
bezposrednio z puszki wlewac¢ otow do kulolejki.

Po chwili, gdy kula nieco ostygnie drewnianym miotkiem uderza si¢ w n6z kulolejki,
kulolejke otwiera si¢ i kule ktadzie si¢ na wilgotng blache albo na wilgotng szmatke.

Uzyskanie tadnych kul 1 pociskow po nabyciu pewnej wprawy nie jest trudne. Wazne jest aby
zaro6wno otdéw, jak 1 kulolejka osiggnely odpowiednig temperature. Jezeli temperatura bedzie
zbyt niska, powierzchnia otowiu bedzie nierowna, co spowoduje obnizenie powtarzalnosci
strzalow. Nierowna powierzchnia otowiu umozliwia jednak lepsze smarowanie, co utatwia
wprowadzanie kuli do komory rewolweru. Z tego powodu czasami celowo odlewa si¢ kule
chlodnych kulolejkach.

W przypadku, gdy niezbedna jest duza celno$¢ i powtarzalnos$¢ strzatow kule obtacza si¢
pomigdzy dwiema twardymi ptytami, a pociski kalibruje si¢ za pomoca kalibratoréow. Tak
spreparowane kule i pociski selekcjonuje sie wedtug ich masy.

Kule i pociski czgsto smaruje si¢ zanurzajac si¢ na chwile w roztopionym smarze, dzigki
czemu latwiej wtlacza si¢ je do bebna lub lufy.



Kulolejki produkceji LEE (USA)

Czasami zdarza sig, ze kule i pociski odlewane w fabrycznie wykonanych kulolejkach nie
daja petnego zadowolenia. Bywa, ze kule majg niewtasciwg $rednice, a pociski, ze wzgledu
na szeroka podstawe, trudno jest umiesci¢ w wejsciu komory prochowej i jeszcze trudniej je
do komory wttoczy¢. W takich przypadkach - jezeli dysponujemy odpowiednim sprzgtem -
warto jest wykona¢ wtasng kulolejke.

Blok kulolejki mozna wykona¢ ze stopu aluminium.

Cechg przedstawionych kulolejek jest brak mozliwos$ci odlewania kul 1 pociskéw w
odpowiedniej temperaturze. Powierzchnia otlowiu odlewanego do zimnej kulolejki zawsze
bedzie nieco nieréwna. Jednak satysfakcja ze strzelania z wlasnych kul 1 pociskow w pelni
rekompensuje te wade.



Kulolejka wtasna do pociskow; pociski

Przedstawione pociski wlasnego projektu i odlewu charakteryzuja si¢ obtym ksztalttem.
Dhugos¢ pocisku 12,6 mm, $rednica 9,50 mm masa: 8,3 g.

Kulolejk¢ wykonano w nastgpujacy sposob: Po zaprojektowaniu pocisku, ze stalowego preta
wytoczono i odpowiednio nacigto frez odpowiadajacy ksztattowi pocisku. Wykonanym
frezem wyfrezowano zaglgbienia w dwoch czegsciach bloku aluminiowego.

Kulolejka wtasna do kul 0,36; kule obtaczane i smarowane

Kulolejke wykonano nawiercajac wstgpnie ptytkie otwory w dwoch kawatkach blachy
aluminiowej oraz $ciskajac blachy, za pomocg maszyny wytrzymatosciowej 40T, z
umieszczong wewnatrz kulkg tozyskowa o odpowiedniej $rednicy. Kulke o $rednicy 9,60 cm
(0,378") uzyskano trawigc kulke tozyskowa o srednicy 10,3 mm w mieszaninie kwasu
fluorowodorowego HF, kwasu azotowego HNOs 1 alkoholu etylowego C.HsOH.

Przybitki

Przybitki oddzielajace proch od kuli albo pocisku najczesciej wykonuje si¢ z filcu o grubosci
od 3 do 10 mm. Czasmi przybitki wykonuje si¢ z korka a nawet z grubego kartonu. Przybitke
mozna tez zastapi¢ zwitkiem papieru.

Jak si¢ wydaje gtownym zadaniem przybitki jest ochrona struktury prochu przed
zniszczeniem. Przybitka czysci tez lufe oraz -- w przypadku rewolweru --- podczas



wprowadzania oczyszcza wylot komory z resztek prochu i dodatkowo uszczelnia komore,
zabezpieczajac tadunek przed odpaleniem przez tadunek sasiedni podczas strzatu.

Czasami brzegi przybitki nasgcza si¢ na gorgco smarem statym. Ma to na celu lepsze
uszczelnienie tadunku i smarowanie lufy podczas wystrzahu.

Do broni kalibru 0,36" stosuje si¢ przybitki filcowe o $rednicy 10 mm. Do broni 0,44": 1,14
cm.

Kapiszony

Kapiszony stosowane w broni czarnoprochowej sktadajg si¢ z miseczek miedzianych
zawierajacych niewielkg ilo$¢ mieszaniny substancji wrazliwej na uderzenie. Podstawowym
sktadnikiem tej mieszaniny jest trojnitrorezorcynian otowiu.

Uderzenie w kapiszon powoduje zapton substancji 1 wprowadzenie wigzki zapalonego
materiatu przez kanat zapatowy do komory prochowe;.

Pociski 0,36 po odlaniu i smarowane smarem woskowo-oliwnym

Smarowanie kul i pociskéw ma na celu utatwienie tadowania. W przypadku rewolweru
smarowanie bgbna po zaladowaniu powoduje dodatkowe uszczelnienie komor, co ogranicza
mozliwos$¢ przypadkowego zaptonu.

Smar do smarowania kul 1 pociskow sporzadza si¢ na goraco, ogrzewajac na tazni wodnej
mieszaning wosku pszczelego i1 oliwy z oliwek. Stosunek tych substancji nalezy dobra¢



doswiadczalnie. Do sporzadzania smaru stosuje si¢ tez 16] wolowy niesolony oraz terpentyng i
lanoling.

Po zatadowaniu rewolweru warto pokry¢ przednig powierzchni¢ bebna, w okolicy osi

mocujacej, rzadkim smarem (np. Brunoxem, Ballistolem, WD40). Zmniejsza to opory tarcia
bebna, utatwiajac obracanie bgbna.

Patrony i ladunki

Patrony do rewolweru 0,36" mozna wykona¢ za pomocg przyrzadu przedstawionego na
fotografii

Stojak do skrecania patronow 0,36". Kotek ma $rednice 8,7 mm.

Patrony do rewolweru 0,36" ztozone z kuli 1 0,8 g prochu, bez przybitki. Kazdy patron jest
zamknigty kotkiem bibutki. W tym miejscu przyklejono ziarna prochu. Do sporzadzania
patronéw wykorzystano papier pakowy i zwykly papier biurowy. Papiery o wymiarach 22 x
35 mm przed uzyciem nasycano roztworem azotanu potasu KNOs.
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Szablon do wykonywania tadunkow prochowych 0,44"

Smary do konserwacji broni

Tam, gdzie w gr¢ wchodzi trwato$¢ broni i1 bezpieczenstwo jej uzytkowania warto odej$¢ od
stosowania tradycyjnych materiatéw 1 metod. Jednym z takich przypadkéw jest konserwacja
broni.

Nowoczesne oleje konserwujace majg znaczng przewage nad substancjami tradycyjnymi.
Dlatego warto zaopatrzy¢ si¢ w oleje Brunox - do ochrony metali przed korozja i Ballistol -
do konserwacji elementow drewnianych i1 skoérzanych. Oleje te, wystepujace najczesciej w
postaci aerozoli, s3 wyposazone w rurki dozujace.

Do smarowania broni podczas strzelania mozna tez zastosowac olej maszynowy zmieszany z
nafta, dozowany ze starej wojskowej oliwiarki.
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Ballistol 1 Brunox - nowoczesne oleje do konserwacji broni palnej

Czyszczenie broni

Czyszczenie broni ma na celu usunigcie z jej powierzchni 1 wngtrza zanieczyszczen bedacych
skutkiem spalania prochu czarnego. Dobre czyszczenie i odpowiednia konserwacja
zapewniaja dlugowieczno$¢ broni i znaczaco zmniejszajg niebezpieczenstwo rozerwania
elementéw broni podczas strzatu.

Po zakonczeniu strzelania bron nalezy zakonserwowac, szczeg6lnie starannie pokrywajac
wnetrze lufy oraz komory prochowe warstwa oleju Brunox, Ballistol abo oleju maszynowego
rozcienczonego nafta. Oleje te ogranicza szkodliwe dziatanie produktow spalania prochu na
powierzchni¢ metali oraz zmigkcza osady powstate podczas strzelania.

Bron nalezy owing¢ polietylenowg folig przed wtozeniem do kabury tak, aby produkty
spalania prochu nie zanieczyscity kabury.

Po powrocie ze strzelnicy nalezy roztozy¢ bron, oraz umy¢ czesci metalowe w goracej wodzie
z obfitym dodatkiem ptynu do mycia naczyn. Po umyciu wszystkie elementy nalezy
doktadnie wytrze¢, osuszy¢ i1 pokry¢ warstwa srodka konserwyjacego, np. oleju Brunox.

Po zlozeniu broni nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania mechanizmoéw. Jezeli bron jest
przechowywana w kaburze, wnetrze kabury nalezy pokry¢ cienka warstwg oleju Ballistol w
aerozolu.

Colt Navy Sheriff 0,36

Colt Navy z lufg kalibru "morskiego" 0,36" zostat zaprojektowany przez Samuela Colta w
latach 1847 - 1850. Byt masowo produkowany zaréwno do zastosowan morskich, jak i
ladowych - do uzytku cywilnego. Niektore rewolwery Colt Navy w tylnej czes$ci bgbna miaty
kotek bezpieczenstwa, na ktory opuszczano kurek, gdy rewolwer byl zatadowany. W innych
przypadkach konieczne bylo pozostawienie pustej jednej z komor, oraz opuszczenie kurka na
nie zaladowany kominek.

Na fotografiach przedstawiono rewolwer Colt Navy Sheriff ,36 wyprodukowany przez
Euroarms (dawniej Armi San Paolo) w roku 1971 (oznaczenie: XX7).
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Colt Navy Sheriff 0,36

Colt Navy Sheriff 0,36 - po kolejnym roku uzytkowania
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W begbnie rewolweru jest umieszczonych sze$¢ kominkow. Kominek o $rednicy zewngtrznej 4
mm i $rednicy wejsciowej otworu 2 mm jest wyposazony w gwint metryczny M6 x 0,75 o
dtugos$ci 3 mm. Diugo$¢ gwintu w bebnie: 5 mm.
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Do rewolwerow Colt Navy Uberti stosuje si¢ kule 0,380" albo pociski stozkowe 0,380" i 1,05-
1,63 g (16-25 grs) prochu. W rewolwerach Colt Navy Pietta uzywa sie kul 0,380" 1 1,25-1,45
g prochu albo pociskow 0,375 1 1,25 g prochu - z przybitka badz 1,45 g prochu bez przybitki.

Kominki do rewolweré6w powinny mie¢ otwor o §rednicy 0,7 mm.

Colt Navy Sheriff 0,44

Rewolwer Colt Navy Sheriff ,44 z oznaczeniami: na lufie: NAVY MOD. 1851, pod
pobojczykiem: FAP, na dolnej czesci szkieletu: Orion. Wyprodukowany w 1974 roku -
oznaczenie: XXX.

14



1134

-

547

- -

8
Ksztalt i zmierzone minimalne wymiary komory bebna rewolweru Colt Navy Sheriff 0,44

Srednia zmierzona $rednica wlotu lufy rewolweru Colt Navy Sheriff 0,44 wynosi 11,40 mm.
Srednia $rednica wylotu lufy: 11,26 mm

Colt Walker 0,44

Najwigkszy rewolwer czarnoprochowy Colt Walker zostat zaprojektowany przez Samuela
Colta w wyniku wspodtpracy z kapitanem Samuelem Hamiltonem Walkerem. Wielka energia
wylotowa kuli wystrzelonej z Colta Walkera pozwalata na powalanie zarowno cztowieka, jak
1 konia. Kazda z szeSciu komor bebna moze pomiesci¢ do 3,5 g czarnego prochu i kule
kalibru 0,44".

Colt Walker US 1847 przedstawiony na fotografiach, zostat wyprodukowany w roku 1969
(oznaczenie: XXV) przez Armi San Marco.
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Prawo

Ustawa o broni i amunicji - http://skalgo.cba.pl/bp/ROMB-Ustawa.o.BiA.ujednolicona.pdf
Intencja ustawodawcy - http://skalgo.cba.pl/bp/orka-sejm-gov-pl.pdf
Czarny proch - http://skalgo.cba.pl/bp/I-KZP-0029 09.pdf

Powyzszy materiat pochodzi z serwisu: http://skalgo.cba.pl/bp/bp.html
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